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La presente invention se rapporte a un procSde pour alimenter les metiers 
& tisser, soit circulates ou lineaires , en fil de trame sans qu'il se produise 
de variations de tension d 'alimentation ou du moins de facon a ce que cette 
eventualite soit reduite au minimum. 

^'invention se rapporte egalement a un dispositif pour la mise en pratique 
de ce procede, ce dispositif comportant one navette de construction particu- 
liere. Le procede et la navette, objets de la presente invention, sont parti- 
culierement applicables au tissage dans lequel le fil de trame est plat, par 
exemple un fil de rafia naturel ou synthetique , toutefois ils peuvent etre 
avantageusement appliques a un autre type de tissage, y compris celui dans le- 
quel le fil de trame est un fil ordinaire a section circulaire. 
On alimente en fil de trame un metier circulaire (metier qui produit un tissu 
de profil tubulaire) ou un metier lineaire (metier qui fournit un tissu de 
profil plan) au moyen d'une navette dans laquelle la bobine sur laquelle est 
emmagasine le fil de trame est montee sur un axe mobile de facon a ce que le 
fil puisse se devider, e'est-a-dire que, a 1'interieur de la navette, la bobme 
tourne autour de son axe par effet de deroulement et d' alimentation du fil de 
trame dans le metier. Le fil de trame qui se deroule de la bobine avant d'ttre 
alimente en fil de cbalne passe sur un renvoi solidaire de la navette qui 
est constitue d'une boutonniere menagee dans une hampe solidaire de la navette, 
ou alors, passe a travers une ouverture creusee dans les parois de la navette 
elle-meme . 

On verifie que la vitesse de rotation de la bobine a 1'interieur de la 
navette n'est pas constante ; en fait, la vitesse augmente au passage du fil 
de trame, qui se deroule de la bobine, de la section mediane aux extremites 
longitudinales de la bobine elle^.eme. On estime que la variation de vitesse 
est due a la diminution du diametre de la bobine a mesure que le fil de trame 
se deroule. 

Pour cette raison, le fil de trame devide de la zone mediane de la bobine 
a ses extremites longitudinales se trouve sounds a une tension d'etirement de 

plus en plus grande. 

Quand le fil de trame, arrivant a une extremite de la bobine, inverse son 
sens de deroulement en passant de cette extremite a la zone mediane de la bo- 
bine, la bobine tend, par inertie, a maintenir une vitesse de rotation elevee 
dui, etant excessive pour la quantite de fil necessaire S !• alimentation, pro- 
duit un relachement de la tension d' alimentation de fil de trame et une accu- 
mulation de ce fil sur la navette. ^ telles variations de tension d'alimen- 
tation du fil de trame sont tres nuisibles du fait qu'elles peuvent provoquer 
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la rupture de ce fil ou conduire a la fabrication d r un tissu de structure 
irreguliere . 

L' invention a pour but de fournir un pro cede et un dispositif permettant 
de remedier a ces inconvenient s . En particulier, 1' invention a pour but d 1 as- 
surer 1 T alimentation du fil "de trame sans que des variations nuisibles de 
tension agissent sur lui. Un autre objet est de realiser un procede et un 
dispositif qui soient faci lenient applicables a 1 'alimentation en fil de trame 
de metiers circulaires et line aires , en particulier lorsque le fil de trame 
est un fil plat- 

Ces objectifs et d'autres apparaitront plus clairement a un specialiste 
par la description detail! ee qui suit et s'ajouteront avantageusement a. un 
procede pour aliment er en fil de trame les metiers a tisser. Ce procede 
consist e a faire tourner a 1 1 inter ieur de la navette une bobine sur laquelle 
^srt emmagasine le fil de trame, a une vitesse essentiellement constant e au 
passage de fil de trame qui se deroule de la section mediane de la bobine a 
ses extremites longitudinales et vice versa. La rotation de la bobine autour 
de son axe est assuree par le fil de trame qui, en se deroulant de la bobine, 
aliment e le metier par mo'uvement de la navette. 

Afin que le fil de trame ne subisse pas de variations de tension nuisi- 
bles, on a trouve que, pendant son deroulement entre la zone mediane et les 
extremites longitudinales de la bobine et vice versa, la longueur du trajet 
du fil comprise entre le point ou le fil s'ecarte de la bobine et le point oil 
il s'ecarte de la navette, doit etre const ante . 

Le procede selon 1' invention consiste a faire tourner a 1 r inter ieur de 
la navette la bobine sur laquelle est emmagasine' le fil de trame par rotation 
de. la bobine autour de son axe et a assurer l 1 alimentation du metier en fil 
de trame qui se deroule en passant sur un renvoi const itue par une hampe ayant 
un profil de secteur circulaire. 

On a trouve que, pour avoir de meilleurs resultats, le rayon R du secteur 
indique ci-dessus doit etre compris entre 220 et 260 mm. Ce secteur doit etre 
place sur la navette en position symetrique par rapport au plan vertical me- 
dian transversal de la bobine et doit etre situe sur un plan incline, par rap- 
port au plan horizontal, d*un angle a compris entre 65 et 70°. Le secteur doit, 
en outre, passer par un point situe dans le plan vertical median transversal 
de la bobine et ecarte de 53 a 57 mm du plan horizontal longitudinal de la 
bobine et de k6 a 50 mm du plan vertical longitudinal de la bobine. Le fil de 
trame abandonne la- navette en passant a t ravers un second renvoi const itue 
essentiellement par une boutonniere solidaire de la navette et situe de prefe— 
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r ence dans le plan vertical median transversal da la bobine. On a en outre 
trouve aue le precede pennet d-obtenir de meilleurs resultats sx on utxlxse 
des bobines de longueur inferieure a 250 Mi. 

De preference, la boutonniere a travers Quelle le fil de trame s ecarte 
de la navette pour alimenter le metier, est situee sur 1' intersection du plan 

^ i Q hnhine avec le plan horizontal longitudxnal 
vertical median transversal de la bobine avec ^ yxct 

de la "bobine. 

Le dispositif faisant 1'cbjet de 1'invention, pour la mxse en pratxque 
du procede defini ci-dessus, consiste en une navette dans Quelle la bobxne 
est adaptable de fagon a pouvoir tourner sur son axe et sur laouelle est 
monte un renvoi, pour le fil de trame se deroulant de la bobine, ce renvox 
etant constitue d'une hampe ayant la configuration d'un arc de cercle. 

Le rayon R du secteur est compris entre 220 et 260 mm et le secteur est 
monte, de facon amovible, sur la navette en position sy.etri.ue par rapport ^ 
au plan vertical median transversal de la bobine et situe sur un plan xnclxne 
par rapport au plan horizontal d'un angle « compris entre 65 et 70 . Le sec- 
teur doit en outre passer par un point situe sur le plan vertical median 
transversal de la bobine et distant de 53 a 57 « *u P^n horizontal longx- 
tudinal de la bobine et de U6 a 50 mm du plan vertical longxtudxnal de la 

bobine- ^ _ n 

La navette est en outre pourvue d-un second renvoi, a travers leouel le 
fil de trame abandonne la navette pour alimenter le metier, renvoi oux est ^ 
essentiellement constitue d'une boutonniere solidaire de la navette et placee 
de preference sur le plan vertical median transversal de la bobxne. 

La presente invention sera mieux comprise a la lecture de la descrxptxon 
detaillee *xi suit et a 1'examen des dessins annexes, aui represented, de 
facon non limitative, different modes de realisation de 1'inventxon. 
Sur les dessins : 

la figure 1 represente une vue en plan schematise d'une navette pour 
metier circulaire, realxsee selon la presente invention ; 

la figure 2 est une coupe schematise faite selon le plan 2-2 (fxgure 1) 
q ui sera appele "plan vertical median transversal" de la bobxne ; 

la figure 3 represente egalement schematised une coupe selon le plan 
3-3 (figure 2), appele plan horizontal longitudinal de la bobine, avec vue 

en plan partielle ; , 
la figure h represente une coupe schematise faite suxvant le plan k-H 
(figure 2), appele plan vertical longitudinal de la bobine, avec vue partxelle 
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Sur les des-sins 3 les parties correspondantes sont designees par les memes 
references, et pour simplifier, les parties de la navette qui ne sont pas 
necessaires a la comprehension de la presente invention ont ete omises. 

A tit re illustratif , les figures in&iquees ci-dessus ont ete limit ees 
5 a une navette pour metier circulaire ; cependant, 1* invention peut aussi etre 
appliqu£e au "tissage sur metiers rectilignes. 

En reference aux figures, la navette comprend une carcasse 1 dans la— 
quelle est montee la bobine 2 sur laquelle est emmagasine le fil de trame . 

La bobine 2 est montee sur un pivot dont les extremites sont fixees dans 
10 des supports h solidaires de la carcasse 1 de la navette. La bobine 2 peut 

done tourner autour de son propre axe 5- Les dispositifs a ressort , ou dispo— 
sitifs analogues 5 sont prevus et non represented pour la s implicit e du dessin, 
pour monter et demonter la bobine 2 de son support afin de permettre une sub- 
stitution facile et rapide de la bobine de fil a l'interieur de la navette 
15 quand le fil de trame est epuise, 

Sur la navette est montee une hampe 6 amovible, non representee sur les 
des sins pour les simplifier et qui sert de renvoi pour le fil 7 se deroulant 
de la bobine. La hampe 6 a la configuration d'un secteur circulaire. 

De cette maniere, le fil de trame aliment e le metier sans subir de varia- 
20 tions nuisibles de tension. En fait, le fil de trame 7* se deroulant de la 

bobine 2, la fait tourner autour de son propre axe 5 a une vitesse essentiel- 
lement const ante lor s que le fil se deroule de la zone mediane aux extremites 
longitudinales de la bobine et vice versa. 

En reference a la figure 1 s la longueur du fil 7 a comprise entre le 
25 point ou le fil s'ecarte de la bobine 2 et le point A est essentiellement 
constante pendant le deroulement . Le point A represente le point ou le fil 
de trame s'ecarte de la navette pour alimenter le metier. En ce point, le 
fil 7 passe a travers une boutonniere 8 solidaire d'une hampe 9 qui est montee 
sur la navette de facpn a pouvoir tourner autour de I'axe 10- 
30 La boutonniere 8 const itue le second renvoi pour le fil 7 5 la hampe 6 

form ant le premier renvoi. 

Le point A est situe sur le plan 2-2 defini comme plan vertical median 
transversal de la bobine 2 et- de preference il est place a 1 1 intersection du 
plan 2-2 avec le plan 3-3 (figure 2) defini comme plan horizontal longitudi- 
35 nal de la bobine. 

Toujours en se referant a la figure 1 , le fil 7 passe sur. un cylindre 11 
qui sert de dispositif de securite en bloquant le mouvement de la navette en 
cas de fonctionnement incorrect * par exemple en cas de rupture du fil de trame. 



(NSDOCID: <FR 207521 2A5_I_> 



00088 



5 



2075212 



La reference 12 indi.ue un cylindre presses oui c— -a. le cylindre 11, 
on a dSsigne par 13 una bampe de guidage pour inquire le fil de trame 7 
pavers la boutonniere 1U dans la cba£ne. ,a ^pe 9 sert de 
^ e" du assort , 5 , pour absorber de peti.es variations de tension ,ui 
P ient s'etablir eventuellement dans le fil de trame 7- Le secteur est 
dispose symetri.uement par rapport au plan 2-2 (figure D et son rayon R 
TZ e afpeut varier selon les dimensions de la bobine. On a trouve 
(figure d) P u ( fiffure 3) infSrieure a 250 nun, on 

pour des bobines ayant une longueur L (figure 5) - 

lient des rSsultats optimaux lors.ue le rayon B est compris entre 220 

^ "I se referant a la figure 2, le secteur 6 est situe sur un plan incline 
En se reiertm t TQ o pour des tx^mes 

. or> o_ 7 d i un angle ct comprxs entre ex iu 
par rapport au plan 3 3, ct un angic s itue 

i»«rl«r. » 250 U P— P- » * '» 

Zr 1. Pl» « « do.t ». dista.cs . * *, P» r.p.ort » p!" >-». 

« pL ««icu Wtudina! * L - - - P-» «• ™^ 

liouL po» « «- - 1— « "ta* • * 

U6-50 mm (a) et 53~57 mm 0>). ^ 

+ pr ip metier a tisser. ^ 

I! une bobine de 2U0 - de longueur * une alimentation reguliere 
du .etler en ril de trame, les meilleurs resultats ont ft* obtenus en utili 

z^~<*~>» . , , -*» - r; - 

de la hampe de renvoi 6, on evite la chute possible du fil 

qu and il reooint les elites longitudinales de la bobine. En outre, 

frein de type a patin peut agir egalement sur la bobine. 

du tissu , 1. P0 S .iMliU <. ™Pt- du «X d. «- 1 
tation est reduite au minimum. 

Bien entendu, 1'invention n'est nullement li^itee aux modes d realisa 
tion decrits et reprisentes, elle est susceptible de nombreuses autres va 
rrant!s, accessibl e s , LI— - ^ ^ivant les applications envisages 
et sans aue 1-on s'ecarte pour cela de 1'esprit de 1'inventxon. 
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REVmDICATIOfi S 

1. — Pro cede pour alimenter en fil de trame des metiers a tisser, carac- 
terise par le fait qu'on fait tourner a 1 'inter ieur de la navette la bobine 
sur laquelle est emmagasine le fil de trame, la rotation s'effectuant & une 

5 vitesse const ante au passage du fil de trame qui se deroule de la bobine depuis 
son milieu jusqu'a ses ext remit es longitudinales et vice versa. 

2. - Procede suivant la revendication 1 , caracterise par le fait qu'au 
passage du fil de trame qui se deroule de la bobine, entre sa section mediane 
et ses ext r emit es longitudinales et vice versa, la longueur du trajet du fil 

10 comprise entre le point ou le fil s'ecarte de la bobine et celui ou le fil 
s'ecarte de la navette est essentiel 1 ement constante. 

3. — Procede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise par le fait 
que la bobine sur laquelle est emmagasine le fil de trame est deroulee a 
l'interieur de la navette par rotation de la bobine autour de son axe propre 

15 et assure ainsi 1 'alimentation du metier en fil de trame qui est devide en 
passant sur un renvoi const itue par une hampe ay ant une forme de secteur 
circulaire . 

Procede suivant "la revendication 3, caracterise par le fait que ce 
secteur pre" sent e un rayon R compris entre 220 et 260 mm et en ce que la bobine 
20 a une longueur L inferieure a 250 mm. 

5-— Procede suivant la revendication 3 ou U, caracterise par le fait que 
le secteur est monte sur la navette en position symetrique par rapport au 
plan vertical median transversal de la bobine. 

6. — Procede suivant I'une quelconque des revendi cations 3 a 5 a caracte- 
25 rise par le fait que le secteur est situe sur un plan incline par rapport au 

plan borizontal d'un angle a compris entre 65 et 70°. 

7. - Procede suivant I'une quelconque des revendi cations 3 & 6, caracte- 
rise par.le fait que le secteur passe par un point qui est situe sur le plan 
vertical median transversal de la bobine et qui est e carte de 53 a 57 mm 

30 plan horizontal longitudinal de la bobine et de h6 a 50 mm du plan vertical 
longitudinal de la bobine - 

8. - Procede suivant I'une quelconque des revendi cations 3 a 7s caracte- 
rise en ce que le fil de trame provenant du secteur qui const itue le premier 
renvoi, passe ensuite par un second renvoi, constitue essenti ell ement par une 

35 bout onni ere solidaire de la navette et situee dans le plan vertical median 

transversal de la bobine et de preference a l f intersection du plan vertical 
median transversal de la bobine et de son plan horizontal longitudinal - 
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9. - Navette pour la mise en pratique du precede suivant 1'une quelconque 
des revendications 1 a 8, caractirisee en ce au'il est privu, pour la bobine, 
un support, de facon qu'elle puisse tourner autour de son axe propre et un 
renvoi sur lequel le fil de trame se deroulant de la bobine est destme a 
passer, ce renvoi etant constitue par une hampe montee sur la navette et ayant 
la configuration d'un secteur circulaire. 

10. - Navette suivant la revendication 9, caracterisee en ce que le rayon R 
du secteur est compris entre 220 et 260 mm- 

11. - Navette suivant la revendication 9 ou 10, caracterisee en ce que le 
secteur est montS sur la navette en position symetrique par rapport au plan 
vertical median transversal de la bobine. 

12 - Navette suivant l'une quelconque des revendi cations 9 a 11, caracte- 
risee en ce que le secteur est situe sur un plan incline par rapport au plan 
horizontal d'un angle a compris entre 65 et 70°. 

13.- Navette suivant l'une quelconque des revendi cat ions 9 a 12, caracte 
risee en ce que le secteur passe par un point qui est situS sur le plan 
vertical median transversal de la bobine et icarte de 53 a 57 mm du plan 
horizontal longitudinal de la bobine et de U6 a 50 mm du plan vertical longx- 

tudinal de la bobine. 

1U.- Navette suivant l'une quelconque des revendications 9 & 13, caracte- 
risee en ce qu'il est prevu un second renvoi, au travers duquel doit passer 
le fil de trame provenant du secteur qui constitue le premier renvoi et en ce 
que le second renvoi est constitue essentiellement d'une boutonniere montee 
sur la ravette et situee sur le plan vertical median transversal de la bobine 
et de preference a 1 ' intersection du plan vertical median transversal de la 
bobine et de son plan horizontal longitudinal. 
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